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TÓM TẮT:  
Việc sử dụng dao phay đầu cầu, đặc biệt là dao phay phủ bay hơi các vật liệu CBN, TiAlN, TiN...
trên các máy phay CNC nhiều trục cho phép gia công các bề mặt phức tạp với năng suất và giá
thành hạ hơn so với các phương pháp gia công không truyền thống như: Gia công bằng tia lửa
điện, gia công điện hoá, gia công bằng siêu âm...Tuy nhiên, mối quan hệ giữa chế độ cắt và tuổi
bền của dao phay đầu cầu khi phay thép hợp kim cao còn nhiều vấn đề cần nghiên cứu. Bài báo
này trình bày kết quả nghiên cứu về mối quan hệ giữa chế độ cắt và tuổi bền của dao phay đầu
cầu khi cắt ở đỉnh dao khi gia công vật liệu CR12MOV qua tôi. Các nhà kỹ thuật có thể tham khảo
để sử dụng dao phay đầu cầu phủ TiAlN một cách hợp lý hơn.


