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TÓM TẮT:  
Trong các phương pháp gia công cơ khí thì mài phẳng là một phương pháp được sử dụng khá
phổ biến vì nó cho năng suất và chất lượng gia công cao. Tuy nhiên, cho đến nay, việc xác định
chế độ cắt cho mài phẳng vẫn là một công việc phức tạp, tốn nhiều thời gian và công sức bởi
phần lớn là dựa vào kinh nghiệm và tra bảng. Bài báo này giới thiệu một nghiên cứu về xây dựng
các công thức tính chế độ cắt cho mài phẳng. Các tác giả đã nghiên cứu hàng chục cơ sở dữ liệu
cho việc xác định chế độ cắt khi mài phẳng để lựa chọn cơ sở dữ liệu tốt và đầy đủ thông tin cho
quá trình tính chế độ cắt. Từ cơ sở dữ liệu này, nhóm nghiên cứu đã xây dựng được các công thức
phục vụ cho việc tính toán chế độ cắt khi mài phẳng bằng việc sử dụng phương pháp hồi quy. Các
công thức này giúp cho quá trình tính toán bằng tay hoặc bằng máy tính chế độ cắt khi mài phẳng
trở nên đơn giản và nhanh chóng.


