THIET KE HE THONG BIEU KHIEN TAP TRUNG CHO CAC MAY GIA CONG CNC

TONG QUAN
Trong linh vyc gia cdng co khi, mang truyén théng cdng nghiép duoc Gng dung rét réng réi. Cac
mdy CNC doi méi thuong tich hop s@n khé ndng truyén thong da diém véi méy tinh PC d€ lap
trinh diéu khién va déng bé héa hoat déng cla cdc mdy trong mét phén xudng gia céng. Hé
thdng nay duoc goi la hé diéu khién DNC. Tuy nhién tai céc phén xudng gia cong tai Viét Nam
hién nay chu yéu sv dung cdc mdy gia cong thé hé ci, cdc mdy CNC nay thuong duoc lép trinh
diéu khién tryc ti€p hodc mdi mdy duoc ndi véi mét PC riéng lam nhiém vy lap trinh. Diéu nay ndy
sinh mét s& han ché hiéu qué s dung.
MUC TIEU
Nghién ctu ndy nhdm tan dyng cdc mdy CNC thé hé cb da hé trg truyén théng véi mot mdy tinh
qua giao tiép RS232, d& xay dyng hé théng mang cdc may CNC duoc diéu khién tryc tiép tr mét
mdy tinh diéu khién trung tém. D& dat duoc myc dich nay, can gidi quyét hai vén dé la thiét k& hé
thdng mang, xdy dyng giao thic fruyén théng va chuong trinh diéu khién trung tam.
NOI DUNG

Tim hiu céc giao thic truyén théng hién s& dung clia cdc may CNC.

Nghién ctu chudn mang céng nghiép pht hop cho két ni méy tinh trung tam va céc CNC
theo dang master/slave

Thiét k& mé hinh hé théng mang

X&y dyng phén mém diéu khién
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